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Beschichtungssystem fur eine Oberf lachenlackierung, das eine 
Reifilackstruktur ausbildet und ein Verfahren zur Verarbeitung 
dieses Beschichtungssystems 



Die Erfindung betrifft ein Beschichtungssystem fur eine farb- 
und effektgebende Oberf lachenlackierung, das eine Reiftlack- 
struktur ausbildet und dann eine lederahnliche Oberflache 
aufweist und ein Verfahren zur Verarbeitung von Beschich- 
tungssystemen mit gleichen und/oder unterschiedlichen L6sungs- 
mitteln. 



Es sind bereits wasserlosliche Oberf lachenbeschichtungsmittel 
bekannt, deren Oberflache nach Aushartung eine Reililackstruk- 
tur aufweist- Nach der DE 296 13 266 Ul ist ein Beschich- 
tungssystem bekannt, bei dem auf der Oberflache des Beschich- 
tungsobjektes eine Grundbeschichtung aufgetragen wird und auf 
dieser nach einem Antrocknen aber vor dem Durchtrocknen bzw. 
Ausharten dieser Grundbeschichtung eine Deckbeschichtung auf- 
getragen wird. Die Grundbeschichtung besteht aus einem ela- 
stischeren Beschichtungssystem als die Deckbeschichtung. Die 
unelastischere Deckbeschichtung hartet spannungsreicher aus 
als die Grundbeschichtung. Die schneller aushartende Deckbe- 
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schichtung reilit aufgrund der fehlenden Elastizitat ein und 
bildet an der Oberflache eine Reiftlackstruktur aus. 

Die Hartungseigenschaften der eingesetzten Beschichtungs- 
systeme fur die Grund- bzw. Deckbeschichtung werden durch die 
verwendeten Ausgangsstof f e bestimmt. Nach dieser bekannten 
Losung trocknet bzw. hartet die Harzmischung der Grundbe- 
schichtung bevorzugt in oxidativer Weise langsam unelastisch 
aus, wahrend die Harzmischung der Deckschicht chemisch reaktiv 
f remdvernetzt oder selbstvernetzt trocknet bzw. hartet . 
Wahrend der Trocknung bzw. Hartung baut sich in der sich 
bildenden Deckbeschichtung eine Spannung auf, die dann auf- 
grund des Spannungsunterschiedes zur Grundbeschichtung zur 
RifJbildung f uhrt . Es folgt die Bildung von Inseln in der Deck- 
beschichtung, die auf der Grundbeschichtung "schwimmen" , so 
dafi die gewunschte Reililackstruktur sich ausbildet. 

Ais Bindemittelharz fur die Grundbeschichtung wird nach dieser 
Losung vorzugsweise ein unter Sauerstoff oxidation hartendes 
Alkydharz eingesetzt. Auch Bindemittel-Mischsysteme wie Alkyd- 
harz/Acrylatharz-Mischungen werden in dieser Losung als an- 
wendbar genannt. Die Riftbildung kann durch Einsatz von ent- 
sprechenden Bindemittelsysteme auf Wasserbasis fur die Grund- 
beschichtung leicht vorbestimmt beeinflufit werden, wobei die 
Rifibildung insbesondere durch die verwendeten Alkydharztypen 
einerseits sowie durch die eingesetzten Mengenverhaitnisse von 
Alkydharz zu Acrylatharz oder andere Polymerkombinationen in 
der Dispersionsmischung bestimmt werden kann. 
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Nach Ausharten der Systeme und Abschluft der RifJbildung, d. h. 
der Herstellung der Reiftlackstruktur kann der zweischichtige 
Anstrich beliebig uberlackiert werden. 

Diese bekanntgewordene Losung hat den Nachteil, daft keine 
kontinuierlich ablaufende Beschichtung einer Oberflache eines 
Beschichtungsobjektes in einem Arbeit sgang vorgenommen werden 
kann. Die aufgebrachte Grundbeschichtung ist nach dieser Lo- 
sung erst dann mit einer Deckbeschichtung belegbar, wenn die 
Grundbeschichtung bereits angetrocknet aber nicht durchge- 
trocknet ist. Zwischen dem Auftrag der Grundbeschichtung und 
dem der Deckbeschichtung mussen Abluftzeiten von mehreren 
Minuten bei einer Luf tunterstut zung eingehalten werden, damit 
die elastischere Grundbeschichtung, deren Bindmittel vor- 
wiegend in oxidativer Weise langsam und elastisch aushartet 
vor dem Auftrag der spannungsreicher hartenden Deckbeschich- 
tung bereits angetrocknet aber noch nicht ausgehartet ist. 

Hierdurch ergeben sich Verweilzeiten des mit einer Grund- 
beschichtung versehenen Beschichtungsobjektes, wobei darauf zu 
achten ist, daB die Temperatur und die relative Feuchtigkeit 
der Abluft eingehalten wird und die Verweildauer je nach dem 
eingestellten System fur die Grundbeschichtung zeitlich 
limitiert ist. Hierdurch wird eine in eine Industrialisierung 
des Beschichtungsvorganges erheblich erschwert. Die Antrock- 
nungszeit ist bei diesem zweischichtigen System er f orderlich, 
damit die Deckbeschichtung nicht erheblich mit der Grund- 
beschichtung reagiert. 
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Nach der DE 102 22 116 Al ist ein Verfahren zum Herstellen 
einer Lederimitatoberf lache, d.h. einer Reifilackoberf lache be- 
kannt. Nach diesem Verfahren werden mehrere Auf tragsschichten 
auf einer Oberflache eines Beschichtungsob jektes nacheinander 
aufgebracht. Die auf der Oberflache aufgebrachte Grundierungs- 
schicht mull vor dem Auftrag einer Zwischenschicht einem Trock- 
nungsvorgang unterzogen werden. Die Trocknung der Grundie- 
rungsschicht betragt je nach Warmeeinwirkung mindestens 20 
Minuten oder unter Raumtemperaturverhaltnissen bis zu einer 
Stunde. Fruhestens nach einer Trocknungszeit von 20 Minuten 
kann die Grundierungsschicht , die aus einem eingefarbten 
handelsublichen Grundlack besteht, mit einer Zwischenschicht 
aus einer plastif izierten Zellulose-Kunstharzkombination ver- 
sehen werden. Nach dieser Losung sind die Grundierungsschicht 
und die Zwischenschicht so aufeinander abgestimmt, daft die 
Grundierungsschicht elastischer bzw. weicher ist als die 
Zwischenschicht . Die nacheinander auf gebrachten Schichten 
trocknen bei Raumtemperatur . Durch die unterschiedliche 
Schrumpfung beim Trocknen von Grundierschicht und Zwischen- 
schicht reiftt die Zwischenschicht auf und es entsteht eine 
Reiftlackstruktur mit einer narbigen, lederahnlichen Struktur. 
Die Zwischenschicht wird nach dieser Losung mit einer Deck- 
schicht aus PUR-Lack versehen, die einem Trocknungsprozeft 
unterzogen werden muft . 



Dieser Losung haftet der gleiche Mangel wie der Lehre nach der 
DE 296 13 266 Ul an. Die unelastischere Deckbeschichtung kann 
erst nach einer bestimmten Reaktionszeit auf die Grundbe- 
schichtung aufgebracht werden, wodurch nur eine Beschichtung 
in zeitlich aufeinander folgenden Arbeitsschritten erfolgen 
kann . 



WO 2005/058513 



PCT/EP2004/014749 



- 5 - 



Das Ziel der Erfindung besteht darin, die Verarbeitung eines 
Beschichtungssystems fur eine Oberf lachenlackierung, das eine 
Reililackstruktur aufweist, effektiv in der Flieftf ertigung von 
Beschichtungsobjekten einzusetzen . 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Verfahren zur 
Verarbeitung eines eine Reifllackstruktur und eine lederahn- 
liche Oberflache aufweisenden Beschichtungssystems auf der 
Basis von gleichen und/oder unterschiedlichen Losungsmitteln 
fur eine Oberf lachenlackierung und ein hierfur einsetzbares 
Beschichtungssystem zu entwickeln. 

Diese Aufgabe wird mit der in den unabhangigen Anspruchen 
unter Einbeziehung der in den abhangigen Anspruchen of f en- 
barten technischen Lehre gelost, Ausgehend von der bekannten 
Tatsache, daft sich eine Reililackstruktur dann ausbildet, wenn 
zwei ubereinander aufgebrachte Schichten von Lackierungen mit 
unterschiedlicher Elastizitat getrennt ausharten konnen, wobei 
die Basisbeschichtung gegenuber der Deckschicht langsamer und 
damit elastischer aushartet, wird erf indungsgemaft eine ge- 
schichtete Elastizitat dadurch erzeugt, daft mit einer Nafc-in- 
Nafibeschichtung auf einen ersten elastischer aushartenden 
Lackauftrag mit einem beliebigen Losungsmittel eine zweite 
Beschichtung mit einem unelastischer aushartenden Auftrags- 
system, bestehend aus einer niedrigviskosen handelsublichen 
Lasur auf der Basis eines wasserloslichen Bindemittels zur 
Holzversiegelung als Aktivator zur Anstoftreaktion mit einer 
kurzzeitigen Erwarmung oder einer Bestromung mit' Luft der aus 
einem Lasurauftrag bestehenden zweiten Beschichtung, erfolgt, 
wobei durch das aus einer Lasur bestehende zweite, im 
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Spritzverfahren aufgetragene Beschichtungssystem die Grenz- 
schicht zwischen der Basisbeschichtung und dem zweiten Auf- 
tragssystem zerstort wird und auf Grund der bekannten Mole- 
kularbewegung in dem sich ausbildenden Mischbereich eine Be- 
einflussung der Basisbeschichtung durch den im wasserloslichen 
Lasurauftrag geringfugig enthaltenen losungsmittelhaltigen 
Zusatz eines Hochsieders, wie das des starkhydrostopischen 
Butylclykols oder eines gleichwirkenden Zusatzes erfolgt und 
damit eine Verzogerung der Aushartung des Basisbeschichtung 
bei gleichzeitiger Beschleunigung der Aushartung der Deckbe- 
schichtung erzeugt wird. 



Erfindungsgemaft wird bei der offenbarten Losung der Vorteil 
genutzt, daft einer Naft-in-Naftbeschichtung mit zwei wasser- 
loslichen Beschichtungssystemen oder mit zwei Auftragen auf 
der Basis unterschiedlicher Losungsmittel zwischen den L6- 
sungsmitteln der Systeme zwar keine Beeinf lussung eintritt, 
sich aber eine Mischzone unter Zerstorung der Grenzschicht der 
Basisbeschichtung, die sich in den sowohl in den Basislack- 
auftrag als auch in die Deckbeschichtung erstreckt, einstellt. 
Dadurch bildet sich in dem Basislackauf trag bei einer Naft-in- 
Naftbeschichtung mit einer zweiten Beschichtung mit einem 
wasserlSslichen Auf tragssystem auf einem ersten Lackauftrag 
auf der Basis eines beliebigen Losungsmittel s immer eine ver- 
starkt geschichtete Elastizitat aus. Erf indungsgemaft wird 
hierdurch in der Basisbeschichtung und der Deckschicht eine 
zweischichtige Spannungsverteilung erwirkt. Die angestrebte 
Reiftlackstruktur entsteht dann durch Beeinf lussung der kine- 
matischen Zahigkeit der Basisbeschichtung. 
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Eine Alternative zu diesem Verfahren besteht erf indungsgemaft 
darin, daft kurz vor der Verarbeitung, d.h. vor der Beschich- 
tung der Objektoberf lache alle Bestandteile fur den Einsatz 
als Basislackauf trag und als Lasurauftrag gemischt werden und 
diese Mischung dann sofort auf die Objektoberf lache aufge- 
tragen und der gleichen Warmebehandlung im Warmluf tstrom 
kurzzeitig bei einer Stromungstemperatur von nicht unter ca. 
90° C unterzogen wird. Hierdurch ergibt sich gleichfalls eine 
ReiiJlackstruktur an der beschichteten Oberf lache, Diese be- 
sitzt allerdings eine Reiftlackstruktur , die weniger exakt 
ausgebildet ist. 



Die Erfindung soil an einem Ausf uhrungsbeispiel naher 
erlautert werden. 

Auf eine Oberflache eines Beschichtungsob j ektes wird ein 
wasserlosliches oder ein losungsmittelhaltiges Lacksystem mit 
den bekannten technischen Mitteln aufgetragen, wobei bei- 
spielsweise ein wasserlosliches PUR-Lacksystem aus einer 
Komponente mit einem Bindemittel aus aliphatischem Polyurethan 
in Dispersion und einer beigemischten Acrylatcopolymer 
Kombination oder zwei Komponenten mit einem pH-Wert im fast 
neutralen Bereich zwischen 7,8 bis 8,0 eingesetzt wird. 



Auf diesen Lackauftrag wird sofort ein zweiter wasserloslicher 
Beschichtungsauftrag, bestehend aus einer handelublichen Lasur 
zur Holzversiegelung bestehend aus Kombination einer niedrig- 
viskosen Bindemittel-Dispersion aus aliphatischem Polyurethan 
und einem Acrylatcopolymer mit einer Zugabe einer geringen 
Menge eines als Weichmacher bekannten organischen Losungs- 
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mittels von Butylglykol (C 4 H 10 O 2 ) , vorgenommen. Der Lasurauftrag 
kann aus einem Pigment-Gemisch in wassriger Dispersion mit 
einem pH-Wert von ca. 9,3 bestehen, d.h. der Lasurauftrag 
reagiert schwach alkalisch. Dieser Beschichtungsauf trag aus 
einer handelublichen Lasur enthalt einen geringen Anteil eines 
organischen Losungsmittel von ca, 3 %, einen Anteil von Wasser 
von ca. 88,50 % und einen Festkorpergehalt von ca. 7,5 bis 8,5 
%. Nach dem Auftrag des zweiten Beschichtungsmittels im 
Spritzverf ahren bildet sich im ersten Lackauftrag eine Misch- 
zone, in der eine Molekularbewegung einsetzt, aus, die sich 
auch in den Grenzf lachenbereich der zweiten Beschichtung aus 
einem Lasur- bzw. PUR-Lackauf trag erstreckt, wobei diese 
Mischzone eine filmahnliche Dimension besitzt. Durch eine 
kurzzeitige Erwarmung oder Bestromung mit Luft der zweiten 
Beschichtung wird die Aushartung derselben angestoften. Diese 
Grenzschicht reagiert gegenuber dem Basislackauf trag anders 
und es bildet sich die Reiftlackstruktur aus. 



Als Bindemittel fur die Basisbeschichtung konnen wahlweise 
Derivate von naturlichen Olen, Reaktionsprodukte sowohl aus 
ungesattigten als auch aus gesattigten aus Sauren und 
Alkoholen, Kunstharzen als Derivate von Phenolen, des Harn- 
stoffes, des Melamins, der Acrylsaure, des Styrols, von 
Ketonen bzw. von Aldehyden, von Aminen, von Silizium und von 
Terpenkohlenwasserstof f en, Polyvinylverbindungen, Organo- 
metallverbindungen, Polyurethane und Polyharnstof f e , Epoxid- 
harze, Nitrocellulose- und Celluloseverbindungen, Kautschuk 
und deren Derivate eingesetzt werden. 
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Nach Ausbildung der Reifilackstruktur in der Oberflache der Be- 
schichtung nach der Oberf lachenbeschichtung eines Beschich- 
tungsobjektes konnen weitere ef f ektgebende Lackierungen vor- 
genommen werden. So kann beispielsweise ein Auftrag mit einem 
Softfeelinglack, worunter ein solcher Lack verstanden wird, 
der sich durch eine besondere Haptik, d.h. Griff igkeit aus- 
zeichnet, erfolgen. Der Sof tf eel-Ef f ekt beruht dabei wesent- 
lich auf einer Kombination von Brems- und Gleitwirkung und 
besteht vorwiegend aus einem Bindemittel auf einer Polyester/ 
Polyurthan-Basis. Durch die Auf lackierung eines Softlackes 
wird der beschichteten Oberflache beim Anf assen/Beruhren 
derselben bei der die Beruhrung vornehmenden Person der Ein- 
druck, einen lederahnlichen Gegenstand zu beruhren, ver- 
mittelt. Aufterdem kann der Softlack mit einer einen Geruchs- 
stoff absondernden flussigen Substanz versetzt, bzw. 
impragniert werden. Bei einer gezielten Auswahl des Geruchs- 
stoffes kann mit einem Sof tlackauf trag auf die erfindungs- 
gemafie Beschichtung mit einer Reifilackstruktur, die einen 
lederahnlichen Effekt aufweist, diese auch einen Ledergeruch 
annehmen. Die eff ektgebende Lackierung kann auf einem farbigen 
Beschichtungsobjekt oder auf einem solchen mit einer farbigen 
Oberflache vorgenommen werden. Sofern die Beschichtung farbig 
sein soil, besteht die Moglichkeit, die farblosen Einsatz- 
materialien auf den Farbton des Beschichtungsob j ektes abge- 
stimmt einzufarben. 



Mit dem erf indungsgemafien Verfahren wird in einem Nafi-in-Naft- 
Verfahren eine Beschichtung einer Oberflache erreicht, d.h. 
ohne eine erf orderliche Unterbrechung zwecks einer Antrocknung 
der ersten Beschichtung vor einer Beschichtung mit einem 
zweiten Auftrag realisieren zu mussen. Hierdurch ist dieses 
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erf indungsgemalie Verfahren kostengunstiger als andere bekannte 
LSsungen zur Erzielung einer Reililackstruktur . 

Ein weiterer Vorteil in der erf indungsgemaften Losung besteht 
darin, dafi die Beschichtung mit einer Reililackstruktur gegen- 
uber einer durch eine Druckbelastung hervorgeruf enen gering- 
fugigen Verformung der Beschichtung unempf indlich ist bzw. 
diese Verformung reversibel ist. Durch eine leichte Erwarmung 
der Beschichtung mit dieser Verformung ist diese Verformung 
wieder zu beseitigen. 
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Paten tanspriiche 

1. Verfahren zur Verarbeitung eines wasserloslichen, farb- 
und ef f ektgebenden Beschichtungssystems, das nach Be- 
schichtung einer Objektoberf lache eine Reifilackst rukt ur 
mit einer lederahnlichen Oberflache ausbildet, dadurch 
gekennzelchnet, daft ein wasserlosliches Beschichtungs- 
system einschichtig auf eine Ob j ektoberf lache als Basis- 
lackauftrag mit einem beliebigen Bindemittel aufgebracht 
wird, dann unverzuglich auf dieses aufgetragene Beschich- 
tungssystem im nassen Zustand ein wasserloslicher Lasur- 
auftrag als Aktivator im Sprit zverfahren aufgebracht wird 
und anschliefiend die Oberflache der aus einem Lasur- 
auftrag bestehenden zweiten Beschichtung einem kurzzeitig 
wirkenden Warmeschock zum Anstoft der Aushartung des 
Beschichtungssystems unterzogen wird. 

2. Verfahren zur Verarbeitung eines wasserloslichen, farb- 
und ef fektgebenden Beschichtungssystems, das nach Be- 
schichtung einer Ob j ektoberf lache eine Reiftlackst ruktur 
mit einer lederahnlichen Oberflache ausbildet, daduxrch 
gekennzelchnet, daft ein wasserlosliches Beschichtungs- 
system einschichtig auf eine Objektoberf lache als Basis- 
lackauftrag mit einem beliebigen Bindemittel aufgebracht 
wird, dann unverzuglich auf dieses aufgetragene Beschich- 
tungssystem im nassen Zustand eine wasserlosliche 
Acrylat-Dispersion als Aktivator im Spritzverf ahren auf- 
gebracht wird und anschlieliend die Oberflache der aus 
einer Acrylat-Dispersion bestehenden zweiten Beschichtung 
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kurzzeitig einer Bestromung mit Luft mit einer geringen 
Stromungsgeschwindigkeit zum Anstoft der Aushartung des 
Beschichtungssystems unterzogen wird- 

3. Verfahren zur Verarbeitung eines wasserloslichen, farb- 
und ef f ektgebenden Beschichtungssystems, das nach Be- 
schichtung einer Ob j ektoberf lache eine Reifllackstruktur 
mit einer lederahnlichen Oberflache ausbildet, dadurch 
gekennzelchnet, dafi ein wasserlosliches Beschichtungs- 
system entweder bestehend aus einem PUR-Lack mit einem 
Zusatz von einer wasserloslichen Lasur Oder aus einer 
Mischung von Lack aus einem beliebigen Bindemittel und 
einer Acrylat-Dispersion mit einem Zusatz von einer 
wasserloslichen Lasur unmittelbar vor der Verarbeitung 
gemischt wird und einschichtig auf eine Ob j ektoberf lache 
aufgetragen und anschlieftend einem kurzzeitig wirkenden 
Warmeschock ausgesetzt wird. 

4. Verfahren zur Verarbeitung eines farb- und eff ektgebenden 
Beschichtungssystems, das nach Beschichtung einer Objekt- 
oberflache eine Reifilackstruktur mit einer lederahnlichen 
Oberflache ausbildet, dadurch gekennzelchnet , dali ein 
16sungsmittelhaltiges Beschichtungssystem einschichtig 
auf eine Obj ektoberf lache als Basislackauf trag mit einem 
beliebigen Bindemittel aufgebracht wird, dann sofort auf 
dieses aufgetragene Beschichtungssystem im nassen Zustand 
ein wasserloslicher Lasurauftrag als Aktivator im Spritz- 
verfahren aufgebracht wird und anschliefiend die Ober- 
flache der aus einem Lasurauftrag bestehenden zweiten 
Beschichtung einem kurzzeitig wirkenden Warmeschock zum 
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Anstoft der Aushartung des Beschichtungssystems unterzogen 
wird. 

5. Verfahren zur Verarbeitung eines farb- und ef f ektgebenden 
Beschichtungssystems zur Beschichtung einer Objektober- 
flache, das eine Reililackstruktur ausbildet und eine 
lederahnliche Oberflache aufweist, dadurch gekennzelch- 
net, dali ein losungsmittelhaltiges Beschichtungssystem 
einschichtig auf eine Objektoberf lache als Basislack- 
auftrag bestehend aus einem Lack mit einem beliebigen 
Bindemittel aufgebracht wird, dann sofort auf dieses auf- 
getragene Beschichtungssystem im nassen Zustand eine 
wasserlosliche Acrylat-Dispersion als Aktivator im 
Spritzverf ahren aufgebracht wird und anschlieflend die 
Oberflache der aus einer Acrylat-Dispersion bestehenden 
zweiten Beschichtung kurzzeitig einer Bestromung mit Luft 
mit einer geringen Stromungsgeschwindigkeit zum Anstoft 
der Aushartung des Beschichtungssystems unterzogen wird. 

6. Verfahren nach Anspruch 1, 2, 4 und 5, dadurch greicenn- 
zelchnet, daft durch das Aufbringen der zweiten Beschich- 
tung des Basislackauftrages im Spritzverf ahren die Grenz- 
schicht des Basislackauftrages mechanisch zerstort und 
eine sich in die des Basislackauftrages und in die zweite 
Beschichtung erstreckende Mischzone erzeugt wird, wobei 
durch die Brown "sche Molekularbewegung in der Mischzone 
und durch Diffusion des geringen organischen Losungs- 
mittelanteils Butylglykol oder eines gleichwirkenden Zu- 
satzes aus der zur zweiten Beschichtung eingesetzten 
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Lasur die kinematische Zahigkeit in dem sich in den 
Basislackauf trag erst reckenden Teil der Mischzone 
reduziert wird. 

7. Verfahren nach Anspruch 3, dadarclx gekennzelchnet, daft 
durch Zugabe einer Lasur mit einem geringen organischen 
Losungsmittelanteil Butylglykol oder eines gleich- 
wirkenden Zusatzes unmittelbar vor der Verarbeitung eine 
geschichtete kinematische Zahigkeit durch die beim 
Mischen sofort einsetzende Brown 'sche Molekularbewegung 
innerhalb des Ansatzes des Beschichtungsauf trages erzeugt 
wird. 

8. Verfahren nach Anspruch 1, 2, 4 und 5, daduxch sreJcenn- 
zolchnet, daft durch die Reduzierung der Oberflachen- 
spannung im Bereich der Oberflache des Basislackauf - 
trages, die der Objektoberf lache abgewandt ist, eine Zone 
unterschiedlicher Oberf lachenspannung erzeugt wird. 

9. Verfahren nach Anspruch 1, 3 und 4, daduxrch greicenn- 
zelchnet, daft der Warmeschock uber eine Zeitdistanz und 
mit einer Temperatur, die einerseits von der Auftrags- 
starke des Grundanstriches und von der des Lasurauf trages 
und andererseits von der Viskositat der auf getragenen 
Schichten abhangig ist, durchgefuhrt wird. 

10. Verfahren nach Anspruch 1, 3 und 4, daduirch greJcenn- 
zelchnet, daft die Warmeeinwirkung auf die beschichtete 
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Objektoberf lache senkrecht erfolgt und mittels einer 
Umluf tstromung vorgenommen wird. 

11. Verfahren nach Anspruch 1, 3, 4 und 11, dadurch grefcenn- 
zelchnet, daft die Warmebehandlung bei einer Temperatur 
oberhalb von ca. 90° C uber eine Zeitdistanz von ca. 5 
Sekunden durchgefuhrt wird. 

12. Verfahren nach einen Anspruche 1 bis 5, dadurch g-eJcenn- 
zelchnet, daft das Beschichtungssystem auf eine farblich 
gestaltete Objektoberf lache oder auf eine Objektober- 
flache eines eingefarbten Objektes aufgetragen wird, 
wobei das als Klarlack vorliegende Beschichtungssystem 
eingefarbt verarbeitet wird. 

13. Verfahren nach Anspruch 1 bis 5, dadxrrch &Gkennzexchnet , 
dafi die Steuerung der Viskositat des Beschichtungssystems 
durch die Zugabe von Losungsmittel vorgenommen wird. 

14. Verfahren nach Anspruch 1 bis 5, dadurch grekennzexchnet, 
daft nach der Beschichtung mit einem eine Reiftlackstruktur 
ausbildenden Beschichtungssystem auf einer vorhandenen 
Oberflache mit einer ausgebildeten Reiftlackstruktur ein 
weiterer Auftrag mit einer eine ef f ektgebende Oberflache 
bewirkenden Lackbeschichtung vorgenommen wird. 
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15. Verfahren nach Anspruch 2 und 4, dadurch gekeimzeichnet , 
daii die Bestromung des Beschichtungssys terns mit 
mindestens 0,4 bar vorgenommen wird. 

16. Beschichtungssystem zur Durchf uhrung des Verfahrens nach 
nach Anspruch 1 bis 5, daduxch gekennzelchnet, daft als 
Bindemittel wahlweise Derivate von naturlichen Olen, 
Reaktionsprodukte sowohl aus ungesattigten als auch aus 
gesattigten Sauren und Alkoholen, Kunstharze als Derivate 
von Phenolen, des Harnstoffes, des Melamins, der Acryl- 
saure, des Styrols, von Ketonen bzw. von Aldehyden, von 
Aminen, von Silizium und von Terpenkohlenwasserstof f en, 
Polyvinyl verbindungen, Organometallverbindungen, Poly- 
urethane und Polyharnstof f e, Epoxidharze, Nitrocellulose- 
und Celluloseverbindungen, Kautschuk und deren Derivate 
eingesetzt werden. 

17. Beschichtungssystem zur Durchf uhrung des Verfahrens nach 
nach Anspruch 1 bis 5, dadurch gekennzelchnet, daft fur 
den Basislackauftrag als Bindemittel ein unter Luft- 
feuchte chemisch aushartender PUR Lack und als Lasur ein 
niedrigviskos eingestelltes Bindemittel auf der Basis 
eines Dispersionslackes verwendet wird. 

18. Beschichtungssystem zur Durchf uhrung des Verfahrens nach 
Anspruch 1 bis 5, dadurch gekennzelchxiet , daft die Lasur 
aus einer wasserloslichen Bindemittel-Dispersion und aus 
einem Aktivator als einem, die Oberf lachenspannung der 
Lasur herabset zenden Zusatz besteht. 
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19. Beschichtungssystem zur Durchfuhrung des Verfahrens nach 
Anspruch 1 bis 5, dadurch gekennzelchnet, daft zur Lack- 
beschichtung der ef f ektgebenden Oberflache ein Softlack 
vorgesehen ist, der wahlweise mit einer einen Geruch 
verbreitenden flussigen Substanz impragniert ist. 

20. Beschichtungssystem zur Durchfuhrung des Verfahrens nach 
Anspruch 3, daduxch gekennzelchnet, daft der Grundanstrich 
aus einem wasserloslichen PUR-Lack mit einem Zusatz einer 
Lasur aus Acrylat-Dispersion in einem Mischungsverhaltnis 
6 : 1 besteht, wobei das Gemisch mit 30 % Wasser von 7 
Anteilen zu einem einsat zf ahigen Basislackauf trag auf- 
gefullt ist. 

21. Beschichtungssystem zur Durchfuhrung des Verfahrens nach 
Anspruch 1 bis 3, daduxrch gekennzelchnet, daft der Basis- 
lackauftrag aus einem wasserloslichen, ein oder zwei 
Komponenten enthaltenen PUR-Lack besteht, wobei die 
Viskositat dieses PUR-Lackes durch Zugabe von Wasser zu 
einem einsat zf ahigen Basislackauf trag eingestellt wird. 

22. Beschichtungssystem zur Durchfuhrung des Verfahrens nach 
Anspruch 1 bis 3, dadurch gekennzelchnet, daft der Basis- 
lackauftrag aus einem wasserloslichen Lackansatz, 
basierend auf einem Mischlack aus aliphatischem Poly- 
urethan in Dispersion und einer Acrylatcopolymer Kombi- 
nation mit einer Zugabe einer Lasur aus Acrylat- 
Dispersion im Verhaltnis von 6 Teilen Mischlack und 1 
Teil Acrylat-Dispersion, besteht, wobei der Lackansatz 
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mit 30 % von 7 Anteilen Wasser zu einem einsat zf ahigen 
Basislackauf trag aufgefiillt ist. 

23. Beschichtungssystem nach Anspruch 1 bis 5, dadurch g-e- 
kennzelchnet , daft der Grundanstrich mit einem pH-Wert im 
fast neutralen Bereich von ca. 7,8 bis 8,0 liegt. 

24. Beschichtungssystem zur Durchfiihrung des Verfahrens nach 
Anspruch 1 bis 5, dadurch greJcennzeichnet , dafl ein auf den 
Basislackauf trag auf gebrachter Lasurauftrag aus einem 
Pigment-Gemisch in wasserloslicher Dispersion des Binde- 
mittels mit einem pH-Wert von ca. 9,3 und mit einem 
organischen Losungsmittelanteil von ca. 3,00%, einem 
Festkorperanteil von 7,5 bis 8,50 % besteht. 

25. Beschichtungssystem zur Durchfiihrung des Verfahrens nach 
Anspruch 2, daduzrch gekennzelchnet, daB zur Beschichtung 
ein wasserloslicher PUR-Lack oder eine Lackmischung aus 
einem wasserloslichen Lackansatz, basierend auf einem 
Mischlack aus aliphatischem Polyurethan in Dispersion und 
einer Acrylatcopoymer Kombination mit einer Zugabe einer 
Lasur aus Acrylat-Dispersion im Verhaltnis von 6 Teilen 
Mischlack und 1 Teil Acrylat-Dispersion, wobei der Lack- 
ansatz mit 30 % von 7 Anteilen Wasser zu einem ein- 
satzfahigen Basislackauf trag aufgefiillt ist, und einem 
dann zugemischten Anteil einer ein Pigmentgemisch in 
wassriger Dispersion enthaltenden Lasur besteht. 
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